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1. KONU :

1.1. Bu teknik sartname Mugla Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii igin satin
alinacak olan kolon borularina ait teknik 6zellikleri, muayene ve kabul sartlarin1 konu
alir.

2. TEKNiK SARTLAR :
2.1.CELIK KOLON BORUSU:

2.1.1. Imalat: yapilacak olan kolon borularmin ham maddesi olan borular, TS EN 10217-
1:2019 standardina uygun olacaktir.

2.1.2. Boru; kaynak dikislerindeki ¢apaklar icten ve distan derinlik ya da yiikseklik
olusturmayacak sekilde St 37 (tablo 2 belirtilen 6zelliklerde) kalitesindeki sacdan
imal edilmis olacaktir. Borular i¢te ve dista oksitlenme ihtiva etmemelidir.

2.1.3. 3" ve 4" borular en az 5.5 mm et kalinliginda olacaktir.

2.1.4. Kolon borularina ve mangonlara dis agma sekli ovalama dig veya talas kaldirma
yontemiyle dis paso agilarak yapilacaktir. Kolon borulari ve mansonlarin tamami
(withword-8) kalin dis olacaktir.

2.1.5. Borulara agilacak dis uzunlugu manson biitiin dislerin {izerini kapatacak sekilde
mangon boyuna gore ayarlanacaktir.

2.1.6. Acilacak olan disler idarenin verecegi drnek mastara gore acilacaktir.

2.1.7. Istegi yapilan borularin i¢ yiizeyleri temiz ve diizgiin olacak, dis yiizeylerde
capak, pliriiz, karincalanma ve benzeri kusurlar bulunmayacaktir.

2.1.8. Borularda ezik, kirik, catlak, deformasyon, kaynak atlamasi ve hatasi
bulunmayacaktir.

2.1.9. Kolon borular iki ucundan yataklanip dondiiriildiigiinde salgi 2 mm’den fazla
olmayacaktir.

2.1.10. Kolon borular1 en az 40 Bar basing altinda sizdirma ve terleme yapmayacaktir.

2.1.11. Kolon borulari, mangonlu ve pasolu kisimlarina uygun muhafaza amagh kapak ile
korumali olacak sekilde teslim edilecektir.

2.1.12. Muhafaza kapaklar1 nakliye esnasinda yerinden ¢ikmayacak sekilde gerekli
sikilikta olacaktir. Kapaklarin arazi sartlarinda ve ambar sartlarinda stokta
bekleme esnasinda boru i¢i terlemesi yapmamasi icin, hava alacak sekilde en az
bir ucu agik olacaktir.

2.1.13. Manson malzemesi dikissiz g¢elik ¢ekme borudan ve St 44 (tablo 2 belirtilen
ozellikler) malzeme olacaktir.

2.1.14. Mangsonlu iki kolon borusunun baglantisinda manson tam sikildiginda, iki kolon
borusunun uglart mansonun orta yerinde bulunan ara faturaya tam basacaktir.
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KIMYASAL OZELLIKLERI MEKANIK OZELLIKLERI
Malzeme | Malzeme | C P S N Cekme Akma Kopma
No maks. | maks. | maks. | Dayanimi | Dayanimi | Uzamasi
(Mpa) (Mpa) (%)
St37.3 1,0038 | 0.19 | 0.050 | 0.050 | 0.010 | 340-470 235 26
Tablo-1: Kullanilacak ¢eligin kimyasal analizi ve mekanik zellikleri
KIMYASAL OZELLIKLERI MEKANIK OZELLIKLERI
Malzeme | Malzeme | C P S N Cekme Akma Kopma
No maks. | maks. | maks. | Dayanimi | Dayanimi | Uzamasi
(Mpa) (Mpa) (%)
St44.2 1,0044 | 0.21 | 0.045 | 0.045 | 0.009 | 410-560 275 22

Tablo-2: Kullanilacak ¢eligin (St 44.2) kimyasal analizi ve mekanik ozellikleri

3. GENEL KONULAR':

3.1. Uriinler; kullanilmamis, iireticinin yeni ve en son gelistirilmis modeli olacaktir.

3.2. Yiiklenici, kullanilan biitiin malzemelerin belirtilen malzeme olup olmadigini ispatlayan
sertifikalar ile malzemelerin tedarik edildigi firmalardan alinacak evraklari muayene
kabul esnasinda vermek zorundadir.

Garanti siiresi iginde malzeme veya imalat hatasi ihtiva eden tirtinler, yiiklenici tarafindan
ilave hi¢bir bedel talep edilmeksizin durumun kendisine tebligi tarihinden itibaren 15 giin
icinde veya isin 0zelligine gore idarenin onayladigi, uygun goriilecek daha uzun bir siire
icinde, teknik sartnameye uygun olanlarla degistirilecektir. Satin alinacak triinlerde
imalat hatas1 ve noksanlik bulunmayacaktir.

3.3.

4. MUAYENE VE TESTLER:

4.1. Yiklenici teslimati yapilacak malzemelerin muayene ve deneylerinin yapilabilmesi igin
her malzeme kaleminden en az 1 (bir) adet fazla malzemeyi teslim edecektir.

4.2. Kabul heyeti tarafindan her kalemden secilecek 1’er (birer) numune, kimyasal
analizlerinin yapilabilmesi icin akredite olmus laboratuvara gonderilmek iizere
ayrilacaktir. Tiim masraflar yiikleniciye aittir.

4.3. Ayrilan numuneler kabul heyeti nezaretinde akredite olmus laboratuvara gonderilecek ve
analiz sonuglarinin uygunluk durumuna gore kabul islemleri tamamlanacaktir. Analiz ile
ilgili olusacak tiim giderler Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

4.4, Uriinlere ait kalite, standart ve diger bilgi ve belgeler iiriin teslimi asamasinda kabul
komisyonuna teslim edilecektir.

4.5. Dis ol¢limii, et kalinlig1 Slgiimii ve benzeri Olglimler teslim edilen iirlinler {izerinden
rastgele yapilacaktir.

4.6. Malzeme kaliteleri belirtilmis iiriinlerin tamami standartlara uygun olacaktir. Tersi

durumda tiim tirunler reddedilecektir.

NOT: Bu teknik sartname o6rnek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine goére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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